Anleitung zur Druckdatenerstellung fiir die
Klappkarte mit Stanze — Portionsbeutel Eispulver
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Beschnittzugabe
(2,5 mm an jeder
Seite)

Bund mittig 4 mm

Technische Daten

v Datenformat:

v Druckbereich:

v Endformat:

v Farbmodus:

v/ Stanze:

v Motiv:

v Schriften:

v Bilder:

PDF-Standard PDF/X-4 mit 2 Seiten
Seite 1: Aulenseiten, Seite 2: Innenseiten

2719 x 153 mm

(2,5 mm Beschnittzugabe an allen Seiten)
Die Datei muss die gleiche Grolie haben wie
die Layoutvorlage.

214 (4mm Bund) x 148 mm (aufgeklappt)
105 x 148 mm (gefalztes Endformat)

CMYK

Die Farbe und die Farbbezeichnung der
Stanze nicht verandern. Die Stanze auf einer
Stanzebene anlegen. Die Stanzebene beim
Schreiben des Druck-PDFs ausblenden. Sie
druckt sonst mit.

Bei der Gestaltung darauf achten, daf
wichtige Informationen nicht im Bereich der
Ausstanzungen liegen. Hintergrundgrafik
fullend bis an den Rand des Druckbereiches
einsetzen. Halten Sie mit allen Elementen
(auBer der Hintergrundgrafik) einen Sicher-
heitsabstand von 2 mm zum Stanzrand ein.
Die Linienstarke sollte mindestens

0,1 mm betragen.

vollstandig einbetten oder
in Pfade konvertieren. Die Schriftgrofle sollte
5 Punkt nicht unterschreiten.

mind. 300 ppi




Anleitung zur Druckdatenerstellung fiir die
Klappkarte mit Stanze — Portionsbeutel Eispulver
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